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Zielsetzung:

- Warenfluss Saugtrommeln 
optimieren

- Palettenplätze festlegen/schaffen

- Abstellplätze für Kleinmaterial 
festlegen 
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Aufnahme Ist-
Situation:

- Wege für Leergebinde immer 
noch zu weit

- Stellflächen für Kleinmaterial 
nicht genügend vorhanden

- Lagerregal vor Strahlmaschine 
teilweise nicht zugänglich
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• Gemeinsames Entwickeln von 
Lösungsmöglichkeiten

• Gemeinsames Durchexerzieren von 
Stellvarianten

• Einbindung von anderen Produktgruppen

• Ideen aufzeichnen und diskutieren

• Lösungen festlegen und planen
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Neues Layout: 
Integration 

CPS-Tisch

Regale um 90°

gedreht und eine 

Länge erweitert

Schränke von der 

Aussenwand 

werden hier platziert

Zwei Arbeitstische in 

Längsrichtung an 

der Regalrückseite

Drei Arbeitstische in 

Querrichtung mit 

Hubwagenzugang

Je ein Wagen für 

Warenein- und 

Warenausgang 

Kleinmaterial

Zugang für Ablage 

von Fertigware 

bleibt bestehen

Fasslager um 90°

gedreht 
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Umsetzung:

- Umstellen PL-intern mit Hilfe vom 
technischen Dienst

- Regalbeschriftung mit Hilfe von 
Admin

- Bodenmarkierungen gemeinsam mit 
Logistik und tech. Dienst


